L " be n‘l'exp I a St katalogovy vypracoval: MAREK Karel datum vystaveni 29.11.10

e list €. 002 |kontroloval: FOREJT Josef datum posledni revize 19.09.18

schvalil: Ing. KORECKY Ivan [revize &. 09

Sachtova vlozka pro:

PVC - KG-XL PP Master sN12)

matevriél x material
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pfipojna trouba Sachtova vlozka tésnéni
vngjsi | vnitini L L materidl | - profil
DN | primér | primér D: D. di -1 _ R standard | viozky | t&snéni
(mm) [ (mm) min. min. PP/GFK | (mm)

100 | 110 | 102 | 126,5 +-15| 1120 +-15| 102,0 +-15| 80 85 |[rovna/500| GFK 10

150 | 160 | 148 | 188,55 +/-2,0| 1615 +/-20| 1475 +/-2,0| 90 95 |rovna/500( PP 19

200 | 200 | 185 | 228,0 +-2,0| 201,0 +-2,0| 184,0 +-20| 90 95 |[rovna/500| PP 20

250 250 231 | 280,5 +-25| 2510 +-25| 231,0 +/-25| 95 100 |[rowvna/500 | PP 20

300 | 315 | 292 | 3450 +/-25| 317,0 +-25| 2920 +/-25| 85 90 |rovna/500 | GFK 20

400 400 370 | 429,0 +-25| 4025 +-25| 3705 +/-25| 85 90 |rovna/500| GFK 20

500 | 500 | 462 | 528,0 +-25| 504,5 +/-25| 460,0 +/-25| 120 | 125 |[rovna/500| GFK 20

600 600 630 | 6650 +-25| 632,0 +/-25| 5850 +/-25| 100 125 |[rovna/500 | GFK 20

norma potrubi: EN DIN 1401-1 (Polyvinylchlorid PVC-U)

konstrukce potrubi: hladka trouba pro vyssi zatéz SN12

material vioZek: vlozky jsou vyrobeny z laminatu




